


ZAPFWELLE UND
RIEMENSCHEIBE

Lapiwelle und
Riemenscheibe



Riemenscheibenantrieb

Der Aus- und Einbou wurde schon aut Sei-

te 60 beschrieben. Lediglich wenn dos Kegel-

raderpaar ausgewechselt werden mufi, gehe

man wie folgt vor:

Zerlegen des Riemenschelbenantriebes

1.

Die Riemenscheibe selbst wird mit Vor-
richtung oder mitteis Setzers und Hammers
heruntergeschlagen (Bild 106) und die Paf-
federn (183/5) entfernt.

Den AbschiuBdeckel (183/9) losschrauben
und samt eingebautem Simmerring (183/7)
abnehmen.

Antriebswelle (185/1) aus seinem Lager im
Riemenscheibenantriebsgehduse (183/12)
autf der Presse herausdricken, die Einstell-
scheiben (183/2) und das Distanzrohr (185/
1) abfangen. Der Innere Rollenlagerring
komm! mit der Welle mit.

Die beiden duBeren Seegerringe (183/15,
11) mittels Seegerringzange herausneh-

men und die beiden Kugellager heraus-
pressen,

Zerlegen der Zapfwelle

1. Nutmutter auf der Tellerradseite (98/28)
abschrauben, nachdem man das Siche-
rungsblech aufgebogen hat und nun dos
Tellerrad von der Zapfwelle (98/41) herun-
terpressen oder herunterschiagen.

2. Seegerring aus dem Logerdeckel (98/34)
zur Zapfwelle herausnehmen. Zapfwelle
samt Kugelioger (98/33) aus dem Lager-
deckel herausschlagen und endlich den
Radialdichtring (98/30) mittels passenden
Dornes herauspressen.

Zusammenbau des Riemenscheibenantriebes

1. Die inneren Seegerringe (183/13 und 11)
In das Riemenschelbengehduse einbaven.
Den duferenRing desRollenlagers (183/14)
einpressen und mit seinem Seegerring
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Bild 1831: Riemenscheibe, AusfUhrung |
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Riemenscheibenantrieb

(183/15) sichern. Das Kugellager (183/10)
wird ebentalls eingeprefit.

Den Inneren Ring des Zylinderrollenlagers
auf die Welle (183/1) bis zum Ritzelbund
aufpressen, das Distanzrohr (185/1) und die
Einstelischeiben (183/2) nachschieben und
ins Gehduse einflhren, Wenn vorhanden,
die Welle mit Vorrichtung (184/2) in das
Kugellager (183/10) einziehen, sonst Ge-
genhalter gegen den Innenring des Kugel-
lagers halten und die Welle eintreiben.
Zwischenring (183/6) In den Simmerring
(183/7) des AbschluBdeckels (183/9) ein-
schieben, die Paffldchen des Deckels mit
Dichtungsmasse bestreichen, das Riemen-
scheibengehduse mit dem AbschluBdeckel
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Bild 184: Einzichen der Aniredswelle

1 Ringschlossel

2 Vorrichtung zum Einziehen der Antriebswaolle

116

3 Aniriebswellen-Ritzel
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Bild 185: Riemenscheibe, Ausfihrung Il
| Distanzrohr zur Lagerung
2 Einslellscheiben
3 Seegerring
4 Kugellagar
5 Verstarkter Sicherungsring
6 Abschluvhdecke!
7 Zwischenrohr
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(183/9) abschlieBen und Deckel festschrau-
ben.

4. Die Riemanscheibe wird erst montlert,
nachdem das Riemenscheibengehause am
Triebwerksgehduse angeflanscht Ist.

Zapfwelle usammenbauen

1. Das Kugelloger auf seinen Sitz im Ab-
schiuBdeckel (98/34) einpressen und durch
Einflhren des Seegerringes im Deckel
sichern.

2. Die Zapiwelle (98/41) in das eingebaute
Kugellager (98/'33) einfadein und mittels
Presse das Kugellager (98/33) auf seinen
Wellensitz pressen.

3. Die Pafifedern in die Zaptwelle einsetzen
und das Tellerrad mittels Presse auf seinen
Sitz drucken. Das Sicherungsblech nach-
schieben, mit der Nutmutter (98/28) festzie-
hen und sichern,

4. Aut der anderen Seite des Abschlufidek-
kels (98/34) den Simmerring (98/30), mit der
Lippe nach innen, auf die Welle autschie-
ben und mittels passenden Dornes in sei-
nen Deckelsitz dricken.

Der weitere Einbau wird wie aut Seite 82
beschrieben, durchgetihrt.

Einstellen des Kegeltriebes

Daos Einstellen des Kegeltriebes ist nur dann
notwendig, wenn der Kegelirieb erneuert
wurde. Sonst genugt eine Uberprifung des
Flankenspieles, welches 0,10—0,15 mm be-
tragen soll. Dos Flankenspiel wird durch Zu-
geben oder Wegnehmen von Einstellscheiben,
die sich zwlischen AbschluBdecke! (98/34) und
Getriebegehduse befinden, eingestelit. Do
das Gubere Kugellager (18310) allein die
Antriebswelle seitlich fixiert, wird die Eingriff-
tiefe durch die Einstellscheiben bei 183/2 ein-
gestellt,

Die Ermittlung der Eingrifftiete geht tolgen-
dermafBen vor sich:

o) Das Riemenscheibengehduse (18312) mit
dem eingebauten Kugellager (183/10) und
dem dufieren Rolleniaufring (183/14) wird
am Triebwerksgehduse angeflanscht.
Aul eine Spindel (186/3), dessen Sitzdurch-
messer 0,1 mm kleiner ist als der Antriebs-
wellensitz, wird der innere Rollenlautring
und das Distanzrohr (185/1) aufgeschoben,
als Ganzes in das Riemenschelbengehduse
eingefiuhrt und bis zum duferen Kugel-
lager, welches als Anschlag dient, ge-
schoben.

Die theoretische Eingrifftiefe, gemessen
von der Zapfwellenmitte bis zur Auflage-
flache des Antriebsritzels (183/1), betragt
91,95 mm. Die Abweichungen von diesem
Wert sowie der Paarungsnummer sind wie-
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der im Ritzelkop! eingetragen (1 10 be-
deutet + 0,10 mm, also 91,95 + 0,10 —
92,05 mm).



Einsfellen des Kegeliriebes

¢) Nun wird der Abstand zwlischen Zapfwelle

und Spindelkopf gemessen (Bild 186). Die-
sen Abstand plus dem halben ) der Zapt-
welle plus der Breite des Spindelkopfes
(186/3) zusammenzdhlen. Die Differenz zwi-
schen dieser Summe und dem korrigier-
ten theoretischen Wert (92,05 mm) ergibt
die Starke der Einstellscheiben, die man
bei 183/2 einlegen muB, um die richtige
Eingrifftiefe zu erreichen,

Endlich die Spindel hercusnehmen und
die Antriebswelle mit dem montierten in-
neren Rollenlaufring, Distanzrohr (185/1)
und ermittelten Einstellscheiben (185/2)
montieren. AnschlieBend nach dem Mon-

tieren des Riemenscheibenkegeltriebes
das Zahnflankenspiel einstellen (siehe
oben).

Arbeiten am Riemenscheibenantrieb

1.

Kugellager und Rolienlageriauffiache kon-
trollieren, angelaufene oder beschdadigte
ersetzen.

Gummi des Simmerringes auf Bruchigkeit
kontrollieren und, wenn notwendig, den
Simmerring ersetzen.

Die Lautflache am Zwischenrohr kontrol-
lieren, rlefiges oder stark beschddigtes
ersetzen, leicht angelavfene LauffiGchen
mit Schmirgelpapier bearbeiten.

. Die Verzahnung der Kegelrdder Uberpri-

fen und, wenn notwendig, das Kegelrad-
paar ersetzen.

Gild 186: Ermittlung des Abstondes zwischen Anlriebs-
wellenanschlag und Tellerradmitte

1 Vorgelegewells

2 Zylindermehuhr

3 Einstellspindel
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